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Die 10 Dinge, auf die es bei der
Vorbereitung und Verarbeitung,
insbesondere beim material-
homogenen Schweifsen von
thermoplastischen Kunststoff-
und Elastomerbahnen, ankommt.

Grundlagen fiir zuverlassige und dauerhafte Abdichtungen

Mit modernen Kunststoffbahnen lassen sich Dacher und unterschiedliche Erdbauwerke zuver-

lassig abdichten. Die fachgerechte Verarbeitung beinhaltet die Lagerung und den Transport,

die Untergrundvorbereitung und die Temperaturen. Sorgfaltig ausgefiihrte Arbeitsschritte bei
der Nahtfligung sind flr die Qualitat der Naht und damit fiir die Zuverlassigkeit und Dauerhaf-
tigkeit der Abdichtung entscheidend.
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1. Kunststoffbahnen richtig
lagern und transportieren

Fachgerechte Lagerung und Transport sichern

Lebensdauer und Qualitat.

Eine fachgerechte Lagerung und ein umsichtiger Trans-
port sind entscheidend zur Qualitatssicherung und fir
die Lebensdauer der Kunststoff- und Elastomerbahnen.
Die Bahnen werden in Rollenform in der Regel auf einem
stabilen Wickelkern aus Pappkarton geliefert. Es ist
wichtig, dass die Bahnen stets unter trockenen Bedin-
gungen gelagert werden. Sie sollten flach und zudem
geschiitzt vor direkter Sonneneinstrahlung und Feuchtig-
keit liegen. Um Schaden durch Umwelteinfliisse zu ver-
meiden, ist zudem darauf zu achten, dass die Bahnen
vollstandig bedeckt sind.

Lagerung und Transport

Bei der Lagerung auf Dachern durfen die Paletten auf
keinen Fall gestapelt werden, damit keine Schaden an

den unten liegenden Produkten zu entstehen. Aufser-
dem beugt man dadurch eine potenzielle Uberbelas-
tung der Dachkonstruktion vor.

Hinweise beachten

= Bahnenrollen trocken, liegend und abgedeckt
lagern sowie geschutzt vor Sonne und Feuch-
tigkeit

= Paletten nicht auf dem Dach stapeln, um Schaden
an den untenliegenden Produkten und Uberlas-
tung der Unterkonstruktion zu vermeiden

2. Untergrund vorbereiten

Ein ebener, sauberer, trockener und materialvertraglicher
Untergrund ist Voraussetzung flir eine gute Verarbeitung.

Der Untergrund muss eben und stetig verlaufend sein
sowie frei von Hohlstellen, um eine gleichmafsige Auf-
lageflache fiir die Bahnen zu gewahrleisten. Jegliche
Fremdkorper sind zu entfernen, damit die Oberflache
glatt und stérungsfrei ist. Zudem muss Materialvertrag-
lichkeit gegeben sein, der Untergrund darf also keine
Stoffe enthalten, die das Material der Bahnen negativ
beeinflussen.

Untergrundvorbereitung

Je nach Art der Lagesicherung (lose verlegt unter Auf-
last oder mechanisch befestigt oder verklebt) unter-
scheidet sich die Untergrundvorbereitung (Hersteller-
vorgaben beachten). Bei der verklebten Verlegung ist
z. B. ein sauberer, fettfreier und trockener Zustand des
Untergrundes Voraussetzung, um die Haftung und da-
mit die langfristige Lagesicherheit zu gewahrleisten.

Hinweise beachten
Der Untergrund muss

= eben und frei von Hohlstellen sein,
= fremdkorperfrei sein,

= stetig verlaufen,

= materialvertraglich und

= trocken sein.

Bei Verklebung der Bahnen mit dem Untergrund
muss er aufderdem

= sauber, fettfrei und trocken sein.
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3. Ausrichten und Ausrollen der
Kunststoffbahn

Die Bahnen faltenfrei ausrichten und quer zur
Spannrichtung ausrollen.

Die Bahnen sollten mit Sorgfalt ausgerollt und -gerichtet

werden. Bei der mechanischen Befestigung auf Stahl- Hinweise beachten
trapezprofilen geschieht dies quer zur Spannrichtung = Ausrollen quer zur Spannrichtung bei mechani-
der Profile. Grundsatzlich ist dabei zu beachten, dass scher Befestigung

die Bahnen faltenfrei verlegt werden und keine Wellen

in der Naht entstehen. = Falten- und wellenfrei verlegen

4. Geniigend Uberlappungsfliache
sicherstellen

Mindestens 4 cm Uberlappung sicherstellen.

Die richtige Uberlappungsbreite ist Voraussetzung fiir

die fachgerechte Verarbeitung von Kunststoff- und Hinweise beachten

Elastomerbahnen. Sie ermdglicht eine korrekte Naht- = Mindestlberlappung > 4 cm einhalten; grofsere
schweifsung und sorgt damit fiir die langfristige Dicht- Uberlappung bei mechanischer Befestigung in
heit der Abdichtungsschicht. Daher ist es sehr wichtig, der Naht erforderlich

die Mindestliberlappung in Abhangigkeit von der Ver-
legeart, der Schweifsbreite und der Art der Befestigung
einzuhalten. Die Mindestiberlappung betragt 4 cm, bei
mechanischer Befestigung im Bahnenrand entsprechend
mehr. Diese und weitere Informationen erhalten Sie im
Technischen Regelwerk (,,abc der Abdichtungsbahnen®)
sowie in den Verlegeanleitungen des jeweiligen Bahnen-
herstellers.

Mindestmafe fiir die Uberlappung

Bei der mechanischen Befestigung (d. h. mit Befestigern
wie Schrauben mit Halteteller) im Randbereich der
Bahnen ist eine groRere Uberlappung erforderlich,
um die notwendige Uberlappungsflache sicherzustellen.
Hinsichtlich der Schweifsbreite sind die Mindestmafse
zu beachten, also: 2 cm beim Heifsluftschweifsen, 3 cm
beim Quellschweifsen und 4 cm fiir den Dichtrand.
Auch hier sind die Herstellervorschriften mafsgeblich.
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5. Zeitnah verschweifsen und ggf.
Naht vorbehandeln

Bahnen zeitnah verschweifsen, Nahtbereich bei Bedarf
reinigen und gemafs Herstellervorgaben vorbereiten.

Um das Risiko einer Beeintrachtigung zu minimieren,
sollten die ausgerollten und ausgerichteten Bahnen
moglichst zeitnah verschweifst werden. Gegebenenfalls = Mechanische oder chemische Nahtvorberei-
muss der Uberlappungsbereich vor dem Verschweifden tung — je nach Material und Herstellervorgabe
gereinigt und vorbereitet werden. Abhangig von den
Materialien und den Anweisungen des Herstellers konnen
Nahtreinigung und die Vorbereitung der Naht sowohl
mechanisch als auch chemisch erfolgen.

Hinweise beachten

= ggf. Nahtreinigung, Anweisung des Herstellers
beachten

6. Bauteil- und Umgebungstempe-
raturen beachten

Temperaturbedingte Schutzmafinahmen ab 5 °C vornehmen.

Die Temperaturen der Umgebung sowie der Bauteile

und Materialien sind bei der Verarbeitung von Kunst- Hinweise beachten

stoffbahnen wichtig. Besondere Aufmerksamkeit ist = Aufsen- sowie Bauteil- und Materialtemperaturen
geboten, wenn die Umgebungstemperatur unter 5 °C beachten und Schweifsparameter anpassen
sinkt. In diesem Falle sind spezielle Mafsnahmen (siehe Hinweis 7).

erforderlich, um eine sachgemafse Verarbeitung zu
gewahrleisten. Diese Mafsnahmen variieren je nach
Verarbeitungstechnik und kdnnen von der warmen
Lagerung des Materials bis hin zur Einhausung des
Bauabschnitts reichen.

= Unter 5 °C besondere Mafsnahmen ergreifen, z. B.:
o Material warm lagern
s Bauabschnitt einhausen
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7. Richtige Schweifstemperatur/

-vortrieb wahlen

Parameter je nach Wetter und Material anpassen.

Die Einstellung und ggf. Anpassung der Schweifstempe-
ratur und des -vortriebs ist unerlasslich fir die qualitats-
gerechte Verarbeitung von Kunststoff- und Elastomer-
bahnen. Diese Parameter sind den Herstellervorgaben
zu entnehmen. Zusatzlich missen Schweifstemperatur
und -vortrieb auch den vorherrschenden Witterungshe-
dingungen angepasst werden. Bei kalteren Bedingungen
kann es notwendig sein, mit einer héheren Temperatur
zu schweifsen, um die optimale Verarbeitungsqualitat

zu erzielen. Generell gilt, dass Schweifstemperatur und
-vortrieb je nach Tages-/Jahreszeit und den entspre-
chenden Wetterbedingungen variieren, da die Materialien

auf unterschiedliche Temperaturen reagieren. Um die
richtige Einstellung zu finden und die erforderliche Naht-
qualitat zu erzielen, sind Probeschweifsungen erforder-
lich (siehe Hinweis 8).

Hinweise beachten
= Abstimmung auf Werkstoff
= Beachten der Herstellervorgaben

= Termperaturanpassung an Witterungsbedin-
gungen notwendig

Schweif3-
temperatur

Werkstoff A
Y

o

S
.,

V}erksioﬁ B

SchweiBgeschwindigkeit

Beispielhafte Abbildung méglicher Schweifdfenster fiir unterschiedliche Bahnenwerkstoffe. © Der dichte Bau
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8. Schweifdproben (Probenahte)

durchfuihren

Prifung der Nahtqualitat unter realen Bedingungen.

Das Anfertigen einer Schweifsprobe, auch Probenaht
genannt, ist unerlasslicher Bestandteil der Qualitiats-
sicherung vor der eigentlichen Nahtfligung. Schweifs-
proben werden auch dann durchgefiihrt, wenn sich
die Baustellen- und Arbeitsbedingungen andern.
Dazu zahlt insbesondere die Aufsentemperatur, die im
Verlauf des Tages und nach (langeren) Arbeitsunter-
brechungen variieren kann. Es ist wichtig, dass die
Schweifsparameter auf veranderte Umstande ab-
gestimmt werden. Die angefertigten Schweifsproben
mussen sorgfaltig dokumentiert werden, zum Beispiel
direkt auf der Schweifsprobe. Dazu zahlen Datum und
Uhrzeit, die Aufsen- und die Schweifstemperatur sowie
die Vortriebsgeschwindigkeit. Diese Dokumentation
dient der Nachvollziehbarkeit und Qualitatssiche-
rung wahrend des gesamten Verlegeprozesses. Alle
Schweifdproben sind fiir eventuelle spatere Uberprii-
fungen aufzubewahren.

Schaltest

Bei diesem Verfahren wird eine Probeschweifsung nach
vollstandiger Abkiihlung Gberprift, indem die obere
Bahn am Nahtanfang oder -ende in Schweifdrichtung
abgezogen wird. Ziel des Schaltests ist es, zu kontrol-
lieren, ob die Verschweifsung liber die gesamte Breite
der Naht hinweg durchgehend und fehlerfrei erfolgt ist.

Hinweise beachten

= Grundsatzlich anzufertigen bei Veranderung
der Bedingungen

= Beschriftung der Proben mit Datum, Uhrzeit,
Aufsentemperatur, Schweifstemperatur, Vor-
triebsgeschwindigkeit

= Aufbewahrung der Proben zu Dokumentations-
zwecken

A\

Schaltest entgegen der Schweifdrichtung © Der dichte Bau GmbH

NSNS

V. L. n. r.: Drahtbiirste, Cutter-/Verlege-Messer, Entgrater, Andruckrolle, Andruckrolle schmal, Anpress-Werkzeug keilformig,
Andruckrolle breit, Nahtpriifer, Schlitzschraubendreher. © Der dichte Bau GmbH
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9. Naht fugen bzw. schweifsen

Sichere Nahtverbindung herstellen.

Abhangig vom spezifischen Anwendungsfall und den
Materialeigenschaften werden die Verbindungen ent-
weder mithilfe von Heifsluft oder von Quellschweifsmit-
teln hergestellt. Dabei wird stets ohne offene Flamme

gearbeitet. Die Mindestbreite fiir die Uberdeckung bzw.

Uberlappung der Bahnen im Saumbereich betréagt 4
cm. Bei Lagesicherung durch mechanische Befestigun-
gen im Nahtbereich ist die Uberlappung entsprechend
zu erhohen. Fir die Nahtverbindung ist eine Mindest-
breite vorgeschrieben — beim Heifsluftschweifsen von

2 cm, beim Quellschweifsen von 3 cm. Diese Details
finden Sie im Technischen Regelwerk ,,abc der Abdich-
tungsbahnen® sowie in den spezifischen Verlegeanlei-
tungen der jeweiligen Bahnenhersteller.

Nahtfiigung erst nach Probeschweifdung
beginnen

Bevor mit der Nahtfligung begonnen wird, muss

eine Probeschweifsung durchgefiihrt werden, um die
Schweifsparameter ggfs. anzupassen. Dariiber hinaus
sind kontinuierliche Nahtkontrollen auch wahrend und
nach dem Schweifsen notwendig (s. auch Hinweis 10).
Nach langeren Arbeitsunterbrechungen miissen die
zuvor beschriebenen Schritte erneut beachtet bzw.
durchgefiihrt werden.

Weitere Informationen zur Nahtschweifsung finden Sie
hier: Nahtschweifsung von Kunststoffbahnen

Hinweise beachten

= Flgeflachen missen trocken und frei von
Schmutz sein

= ggf. Nahtreinigung mit speziellem Nahtreiniger
nach Herstellerangaben

= Probenaht vor dem Schweifsen

= Kontinuierliche Nahtkontrolle wahrend des
Schweifsens

= Befolgen der herstellerspezifischen Verlege-
anleitung

= Mindestschweifsbreiten nach DIN 18531
beachten (Heifsluftschweifsen: 2 cm, Quell-
schweifsen: 3 cm, Dichtrand: 4 cm)

Verschweifden einer Naht mittels Heif3luftfohn und Andruckrolle
© Der dichte Bau GmbH

Schweifsparameter (Vortrieb, Temperatur) lassen sich mittels eines Dach-
schweifdautomat einstellen und liberwachen © Der dichte Bau GmbH

Verschweifden einer Naht mittels Quellschweifdmittel und einer breiten
Andruckrolle © Der dichte Bau GmbH
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10. Nahte kontrollieren

Qualitat durch regelmafsige Nahtkontrollen sichern.

Um die Qualitat einer Schweifsung zu beurteilen und
prifen zu kdnnen, missen die Nahte kontrolliert werden.
Die grundlegende Sichtprifung sowie die mechanische
Kontrolle mittels Nahtprufer sind dabei geeignete Mittel.
Abhangig von den Spezifikationen des Bahnenherstel-
lers kdnnen erganzende Prifverfahren (z. B. das Vaku-
umverfahren) erforderlich sein. Um Mangel friihzeitig
erkennen und ggf. beheben zu kénnen, empfiehlt sich
eine mitlaufende regelmafige Kontrolle nach sinnvollen
Tages- und/oder Arbeitsabschnitten. Am Ende des
Arbeitstages sollten alle an diesem Tag gefertigten Nahte
kontrolliert sein.

Hinweise beachten

= regelmaflige Sichtprifung und mechanische
Kontrolle der Nahte

= zusatzliche weitere Priifverfahren je nach Her-
stellervorgaben maoglich

= Nahtkontrollen kontinuierlich und zeitnah
durchfiihren

Mechanische Priifung der Naht mit einem Nahtpriifer
© Der dichte Bau GmbH
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Visuelle Kontrolle und mechanische Nahtpriifung mit einem Schlitz-
schraubendreher © Der dichte Bau GmbH

Fachgerecht verarbeitete Naht © Der dichte Bau GmbH
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Der dichte Bau ist das Informationszentrum Flach-
dach- und Bauwerksabdichtung und Herausgeber des
bekannten ,abc der Abdichtungsbahnen.” Das ,abc”

biindelt das Wissen zu Bitumen- und Kunststoffbahnen in Informationszentrum
einem Werk und ist online sowie als PDF verfigbar auf Flachdach- und
www.derdichtebau.de/abc Bauwerksabdichtung
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